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: v . - , , ;?rfinduiig betrifft eine Hohlvvelle mit 
^Enden angeordneten Trag- und 

Spl^W^ •tVon;-b ? laniiten ' Wellen dieser Art unter- 

i&^^*^ ic V^ r Erfindungsgegenstand da 
'.sf: . •; V durch; daB dip WpIIa ar , ■ ck»ii» 



^^^^-t^stiicken^ hergestelllten Hauptteils aus einem 
'^^>JSH? Lamellen zusammengesetzten Hohlkorper 
Ipfe^P^^r^^^. 4 er . ;i ™ wcsentlichen einen vieleckigen 
j^M^&.V^^hpitt^ autyeist .und.'dessen Vieleckseitcn 




Stimwande des Haupt 
^f^V^Tt? r teils besteherf* aus Flatten oder Scheiben mit 
f:i v/ . vieleckig gestaltetem Umfang, an welchem die 

%'^;*:v-- *- a ™ elkn du rch SchweiBung angeheftet sind. 

Beim ZusammenstoBen der Lamellen entsteht 
20 zwischen je zwei benachbarten Lamellen ein 
/ : keilformiger Spalt, der beim SchweiBen aus- 

. ; gefullt wird. Die Zapfen konnen unmittelbar 

an den Stirnwanden angeordnet sein; zweck- 
maBig werden sie jedoch in der Weise vor- 
25 gesehen, daB" ein Wellenstuck in die Stirn- 
vvand und eine im Abstand von dieser radial 
angeordneten Platte eingesetzt und mit beiden 
versehweiBt wird. Zur Versteifung der Zapfen- 
verankerung sind zwischen der Stirnwand und 
30 der Platte axial und radial verlaufende Ver- 
steifungen vorgesehen. Bei langeren Hohl- 
wellen sind zur Erhohung des Torsions wider- 



standes weitere durch eine Verstrebung mit- 
einander verbundene Platten im Innern des 
Hohlkorpers vorgesehen. Die " Verbindung 35 ; V 
der Teile geschieht in der Regel auf dem 
Wege des AneinanderschweiBens. Selbstver-- 
stiindlich kann an Stelle zweier Zapfenstucke 
auch ein durchgehendes Wellenstuck in die 
Hohlwelle eingesetzt werden, 40 

Die Lamellen konnen aus ganzen bzw. 
gleich langen, abgepafiten Staben bestehen, ' 
oder aber sie konnen ohne Nachteil, z. B. in - W " ^ 
•der Langsrichtung, versetzt zusammenge- ^ ^ : 
schweiBt sein; jedoch liegt der Hauptvorteil 45 r 
,darin,,daB kerne in der Langsrichtung zu ; sani^' 
mengesetzte Lamellen erforderlich sind. /^>; 
Gegeniiber bekannten geschweiBten Wellen- 
korpern mit stern- oder kreuzformigem Quer- 
schnitt ist wesentlich an der Welle nach der 50 
Erfindung, daB eine auBere aus Metallstreifen 
zusammengeschweiBte Wand das innere^Ge- 
rust umhullt. In jedem Fall bildet die Welle 
nach der Erfindung den Ersatz fur eine mas- 
sive Welle, und zwar dadurch, daB die auBe- 
ren Prismableche die Torsions- und Biegungs- 
krafte aufnehmen. Der Fall der Erfindung 
liegt also nicht vor, wenn — wie bei kurzen 
Lagerabstanden an elektrischen Maschinen — 
der Laufer selbst zur Aufnahme der Torsions- 
krafte herangezogen werden kann. 

Gegeniiber dem Bekannten hat die Hohl- 
welle gemaB der Erfindung den groBen Vor- 
teil, daB sie aus handelsublich vorratigem 
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Formeisen 'usw.) -rasch 
? > ( , , lA Wandstarke und jedem, 
^r^^J^^n'vDurdimes^r^- angefertigt werden' 
^^';.;^y{ kann, fenier, daB am. Umfang der Welle, 
5 : 7>-5j!X.S/\m' r lmiber oder britteliange, wo sehr 
;;; ! -: ; stark wechselnde Zug- und Druckbeanspru- 
f0M*^ gen : ^ uf ^ten, ^ SchweiBnahte quer 
Jfe^^^ werden konnen. 

^|fP$&^ ^ on ' der Li « f erzeit der* 

1 9^tahlrohrfabrik & >nd der t GieBerei und kann 
>^^gemaB ^der ^Erfindung rasch eine billige, 
W^^^?^^^^:- Hohlwelle herstellen, wo- 
^Sl^V^^ aic : y i « 1 .?" cksfe iten einen leichten Aufbau 
^^§>^ e 5^ z H^ Ubertragungsglieder, wie 

■: *j?/?:V5>Anrie, Trager u.dgl., zulassen; und werai als 

^f^^'M^^® 01 ^" ein vieleck geraden Seiten 
t&S^^SW omm ^ h . ,- iwird, so -konnen die aufzu- 
f^"^schweiCenden Arme geradlinig auf der Schere 
W ^^r?^ Kaltsage .abgeschjiitten werden, wah- 
^.^ao ?|end y bei einer Welle mit kreisrundem Quer- 
% !i#^ ni ^ < die;.. Arme Van^der" Verb indiingss telle' 
^fS|*^^^RW; : ausgearbeitet ; werden miissen, 




!t]£^^^^ MaBstab, 

im Querschnitt 

-^4>fi^f^( gewdlbte ,Larriellen in groBerem MaB- 
i| 35 stab, ^ 

; 'li-X ' V>.iAbb. 5 den Querschnitt einer sechseckigen 
Welte, ; wekhe aus stump f winkeligen Winkel- 
' : iL0}*\ ; '#eisen gebildet ist, ■ 

£-V>* v ^^ - - 

k^V~ f '^^^/^SP'£^ . . - \ 

' ' - -i t • 0* « ' - " - J 

■> ''^ifi A v-^-: »<•' », - - ^ j ' -" • "* V 



VAbb.'6.-den Querschnitt Vemer^ 
t WelIe,;deren stumpfwinkelige.Winkeleisen ab^j^fjHpi 
gerundete Spitzcn haben,^ fc -,'.•■>•■-• 1 \^SqJw 
Abb. 7 die Stirnansicht einer aus . : einem ' .Vrfv^ : 
stumpfwinkeligen Winkeleisen bestehenden "^Wik 
Lamelle und . 'if*£ 

Abb. 8 die Stirnansicht einer aiis einem Vs l^^j 
stumpfwinkeligen Winkeleisen niit geruric 
•Spitze bestchenden Lamelle.' : ' / k r* ; " 
. Die Welle besteht im wesehtlichen 
beiden Stirnplatten a und b, zwei Inneri- ... 
platten c und rf, dem linksseitigeh *Lauf ^xmd"(0^^ : 
Tragzapfen^, dem rechtsseitigen Lauf- » und X ;4^l^ 
Tragzapfen/ sowie den Lamellen g. Zwischen'-* ■' ! ??:;^ 
dem Plattenpaar a, c sind radial gerichtete 





Versteifungspla 
vorgesehen, welche durch Verstrebungen ///. 
verbunden sind und den Torsionswiderstand ' 
% der' vieleckigen Welle' wesentlich erhohen. 
Samtliche Teile der 
gemeinen v'erschweiBt. 

\$£r/j>%rk \Pa tentanspj 

^ ,v, V • - • " • ' • -• 

^^.^Hohlwelle 
kennzeichne 

^;f|lle • 

./ : ^ngsrichtung y^rlaufe^er^ und i^^eriii^^M 
J; Prisma * zusammengesetzt^'u^ rn^ 
VerschweiBter Blechstreifen besteht, zwi- 
schen denen Stutzscheiben ' quer zur 
Wellenachse (abed) oder auch langs zur 
Wellenachse (h i) vorgesehen'sind, die mit 
den den Hohlkorper bildenden Blechstrei- 
fen verschweiBt sind, und daB die Lager- 
zapfen (e }) mit den Stutzscheiben (a be 75 
. dhi) verschweiBt sind. 
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